Sensorveiledning
Logistikk SFB 11408 Gruppeoppgave

Studieplan:
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Prosjektoppgave som gruppearbeid (teller 40 %). Det gis en felles karakter for gruppen.
Gruppeoppgave - Logistikk

1. Om gruppeoppgaven
Gruppeoppgaven lgses ved at det etableres en prosjektgruppe pa 2-5 studenter.
Kandidatene kan velge a lgse oppgave alene (anbefales ikke).

Kandidatene finner selv en virksomhet der prosjektarbeidet skal Igses. Siden kurset er et
logistikkurs skal kandidatene & utfgre prosjektet i en virksomhet som har varestrgm (handel,
industri eller transport. Det er uansett tilfredsstillende at arbeidet utfgres i en annen bransje
og da arbeide med generelle prosessforbedringer / problemlgsning.

2. Metode

Prosjektgruppen skal i samarbeide med virksomheten identifisere et konkret problem
(forbedringsomrade) som kan forbedres i virksomheten. Utgangspunktet er at et problem
defineres som et ugnsket avvik eller en prosess som kan forbedres (se 10 trinnsmodellen).

Prosjektet er ikke forskning pa samfunnet, en analyse av veivalg eller utarbeidelse av en
strategi.

Prosjektet omhandler & definere et problem, finne arsakene til problemet og mulige lgsninger
ved hjelp at en konkret metode for problemlgsning — 10-trinnsmodellen for problemlgsning
(opprinnelig fra Total Quality Management).

Prosjektgruppene veiledes av foreleser i plenum og via individuell veiledning.

3. Vurdering av prosjektarbeidene

Prosjektene vurderes ut fra hoved kriterier beskrevet under. Skjgnn ma uansett utgves av
sensor. Kriteriene er basert pa 10-trinnsmodellen og kompetanse om lgnnsomhetsforbedring
/ prosessforbedring opp mot logistikk faget.

Hensikten er & komme frem til konkrete forbedringsforslag for virksomheten som skal ende
opp i forbedret lannsomhet (ke inntekter, reduserte kostnader og/eller redusert
kapitalbinding).

a) Generell vurdering

Metodebruk opp mot 10 trinnsmodellen (ikke obligatorisk)

Red trad i prosjektet

Kobling mot relevant teori

Demonstrere forstaelse for logistikk faget og lennsomhetsforbedring generelt
Forventning knyttet til omfang estimeres til & veere mellom 10 og 15 sider

b) Konkret vurdering

Falgende elementer er rammen for maloppnaelse i gruppearbeidet:
= Definering av entydig og kvantifisert problemformulering
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* Analyser av arsakssammenhenger til valgt problemt, beskrivelse og analyse av

arsaker til problemet pa en strukturert mate og gjerne ved hjelp av et

Fiskebensdiagram, ogsa kalt Ishikawadiagram (ikke obligatorisk).

Vurdering og rangering av arsakene

Beskrivelse og analyse av mulige Igsninger til problemet

Vurdering, rangering og presentasjon av lgsninger

Beskrivelse av gkonomisk potensiale ved implementering av Igsningsforslagene

inkludert fordeler og ulemper. @konomisk potensiale kan presenteres som kr, % vis

forbedring av relevant faktor utrykt i stk / vekt / tid / kr eller annet relevant maleenhet

setti lys av valgt problemformulering.

= Helhetsinntrykk og presentasjon.

» Generell lesbarhet og herunder mulighet til & forstd essensen prosjektet for sensor og
eksterne lesere i virksomheten.

» Kandidatene benytter 10 trinnsmodellen som et hjelpemiddel for & kunne jobbe
effektivt og metodisk med forbedringsarbeidet.
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