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Bruk alltid verneutstyr; vernebriller eller vernemaske, vernesko og harselsvern.

Bruk aldri lgstsittende kleer, skjerf, lange smykker og lagst har ved bruk av
skjeerende maskiner.

Fest emnet godt fast i skrustykket, tilse at skrustykket ogsa sitter godt fast i
bordet.

Juster hgyde av bordet med sveiven pa sgylen baktil. Det sitter en spak som
laser bordet mot sgylen pa motsatt side; den ma lgsnes farst. Nar du har
justert hayden lases bordet igjen.

Juster sentreringen av bordet. Det sitter en lasespak under bordet pa hgyre
side, lgs armen og juster bordet, las s& armen igjen.

Still inn rett hastighet for boret, dette gjgres med spakene pa venstre side av
maskinen (se tabell for skjeerhastighet for boring). OBS: spindelen ma sta i ro
ved girskifte(hastighets endring), drei bor chucken med handen for at drevene
skal komme i riktig posisjon. Velg sa 1 eller 2 pa on/off bryteren for hgy eller
lav hastighet. OBS maskinen ma sta i ro ved bytte mellom 1 og 2.

Fest boret godt fast og far matearmen jevnt og forsiktig ned mot emnet.
Dersom du skal bruke bor som er stgrre enn 13 mm; kontakt Rino Nilsen.

Nar du er ferdig, legg tilbake boret og rydd opp rundt maskinen.

Hvis opprydding ikke skjer, vill utelukkelse fra verkstedet bli vurdert.

Feil og mangler pd maskiner og utstyr eller uryddige rom rapporteres til Rino
Nilsen, rino.nilsen@hiof.no.
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